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LAMPIRAN 

1.  Format Revisi Skripsi 

 



2.  Perhitungan Peta Kendali Manual 

Adapun Langkah – langkah untuk membuat peta kendali P tersebut adalah: 

a. Menghitung presentasi kerusakan 

P  
  

 
       

Keterangan: 

Np = jumlah gagal dalam subgroup 

N   = jumlah yang diperiksa dalam subgroup 

Subgroup: hari Ke –  

Subgroup 1 : P = 
  

 
         

  

   
 x 100% = 0,107% 

Subgroup 2 : P = 
  

 
        

 

  
 x 100% = 0,088% 

Subgroup 3 : P = 
  

 
       

 

  
 x 100% = 0,510% 

Subgroup 4 : P = 
  

 
       

 

   
 x 100% = 0,087% 

Subgroup 5 : P = 
  

 
       

  

   
 x 100% = 0,011% 

Subgroup 6 : P = 
  

 
       

  

  
 x 100% = 0,173% 

Subgroup 7 : P = 
  

 
       

 

   
 x 100% = 0,088% 

Subgroup 8 : P = 
  

 
       

 

   
 x 100% =0,076% 

Subgroup 9 : P = 
  

 
       

  

   
 x 100% = 0,116% 

…. 

Subgroup 31  : P = 
  

 
       

  

   
 x 100% = 0,089% 

b. Menghitung garis pusat atau Central Line ( CL) 

Garis pusat yang merupakan rata – rata kerusakan produk ( ) 



Keterangan : 

N  : Sampel yang diperiksa 

∑np  : Jumlah total yang rusak 

∑n : Jumlah total yang diperiksa 

P : rata – rata ketidaksesuaian produk 

Maka perhitungannya adalah: 

N = 
    

  
 = 105,166 

CL = 
   

(  )(       )
           

c. Menghitung batas kendali atas atau Upper Control Line ( UCL) 

Untuk menghitung batas kendali atas atau UCL dilakukan dengan rumus: 

UCL =  ̅+ 3 √
 ̅(   )

 
 

Keterangan : 

UCL : Batas Kendali Atas 

 ̅ : Rata – rata ketidaksesuaian produk  

  : Jumlah produksi 

 Maka perhitungannya adalah: 

UCL =  ̅ - 3 √
 ̅(   )

 
 

= 1006,094 + 3 √
         (          )

       
 

= 1006,094 + 3 (9,899) 

= 124,346 

d. Menghitung batas kendali bawah atau Lower Control Limit (LCL) 

Untuk menghitung batas kendali bawah atau LCL dilakukan dengan 

menggunakan rumus: 

LCL =  ̅+ 3 √
 ̅ (   )

 
 

Keterangan: 

 ̅ : Rata –rata ketidaksesuaian produk 



  : Jumlah produksi 

Maka perhitungannya adalah: 

Subgroup 1: LCL =  ̅ - 3 √
 ̅ (   )

 
 

= 94649,4 +   √
        (         )

       
 

= 94649,4 – 3 (9,899) 

= 94, 619 

Untuk hasil perhitungan peta kendali P yang selengkapnya dapat dilihat pada tabel 4.8 

berikut: 

1. Data 

Subgroup Sample,n  

complain, 

np p p bar UCL LCL 

1 112 12 0.107143 0.090967 0.172483 0.009451 

2 90 8 0.088889 0.090967 0.181902 3.17E-05 

3 98 5 0.05102 0.090967 0.178111 0.003822 

4 103 9 0.087379 0.090967 0.17597 0.005964 

5 100 11 0.11 0.090967 0.177235 0.004698 

6 92 16 0.173913 0.090967 0.180908 0.001026 

7 87 10 0.114943 0.090967 0.183456 -0.00152 

8 96 3 0.03125 0.090967 0.179014 0.002919 

9 120 16 0.133333 0.090967 0.169719 0.012215 

10 102 9 0.088235 0.090967 0.176385 0.005548 

11 117 9 0.076923 0.090967 0.170722 0.011211 

12 112 13 0.116071 0.090967 0.172483 0.009451 

13 96 12 0.125 0.090967 0.179014 0.002919 

14 87 7 0.08046 0.090967 0.183456 -0.00152 

15 103 9 0.087379 0.090967 0.17597 0.005964 

16 93 4 0.043011 0.090967 0.180423 0.00151 

17 87 5 0.057471 0.090967 0.183456 -0.00152 

18 100 4 0.04 0.090967 0.177235 0.004698 

19 93 10 0.107527 0.090967 0.180423 0.00151 

20 108 13 0.12037 0.090967 0.173979 0.007955 

21 107 6 0.056075 0.090967 0.174366 0.007568 

22 119 5 0.042017 0.090967 0.170049 0.011884 

23 120 9 0.075 0.090967 0.169719 0.012215 

24 95 12 0.126316 0.090967 0.179476 0.002457 

25 105 14 0.133333 0.090967 0.175156 0.006777 

26 113 7 0.061947 0.090967 0.172121 0.009812 

27 103 8 0.07767 0.090967 0.17597 0.005964 

28 93 9 0.096774 0.090967 0.180423 0.00151 

29 86 8 0.093023 0.090967 0.183992 -0.00206 

30 102 10 0.098039 0.090967 0.176385 0.005548 



31 116 14 0.12069 0.090967 0.171065 0.010868 

 

2. Contoh Lembar Periksa Kecacatan Speaker Aktif dalam satu minggu. 

Jenis cacat 
Hari Total 

Cacat Senin Selasa Rabu Kamis Jumat 

Mati Total || ||| || | ||| 11 

Volume Erorr 
 

|||| | 
  

4 

Tidak 
Mengeluarkan 
Suara 

  
||| | 

 
4 

Suara Tidak 
Seimbang ||| 

 
|| ||| | 9 

Kerusakan Bos 
  

|| 
  

2 

Total 5 7 10 5 4 
  

Subgrou

p 

Jenis Cacat 

Mati 

Total 

Volume 

Eror 

Tidak Mengeluarkan 

Suara 

Suara Tidak 

Seimbang 

Kerusakan 

Box 

1 2 3 2 1 3 

2   4 1 3   

3   2 3 1   

4 3   2 3 1 

5 2 2 4 1 2 

6 1 3 6 3 3 

7   3 1 2 4 

8 1   1   1 

9 2 5 3 1 5 

10 2   3 2 2 

11 1 1 2 3 2 

12 3 1 3 2 4 

13 2 4 4 1 1 

14 1   3 2 1 

15 1 2 1 3 2 

16 1 2   1   

17 1     3 1 

18 1   2   1 

19 1   4 3 1 

20 20 3 3 2 3 

21 1 2 2   1 

22 1   3 1   

23 1 2 4 1 1 

24 2 3 1 2 4 

25 3 4 3 3 1 



26 1 2 1   3 

27     5 2 1 

28 2 4 1 1 1 

29 1 3 1 1 2 

30 2   3 3 2 

31 1 3 4 2 4 

Total 43 57 76 53 57 

 

#Cause And Effect Diagram 

> cManusia <- c("kesalahan perakitan", "Kesalahan instruksi kerja", 

+                "Ingin cepat selesai") 

> cMaterials <- c("Bahan Baku", "Bahan Baku Habis", 

+                 "Tidak Sesuai Spesifikasi") 

> cMachines <- c("Kerusakan Mesin",  

+                "Kurang perawatan", 

+                "Kerusakan mesin") 

> cLingkungan <- c("Gedung Produksi", "Ruangan Panas", "Ruangan Tidak 

Standar") 

> cMethods <- c("Kesalahan Proses Perakitan", "Perakitan Power Supply 

Eror") 

> cKetelitian <- c ("Kesalahan Proses Kerja", "Solder Komponen Eror") 

> cGroups <- c("Manusia", "Materials", "Machines", "Meethods", 

"Ketelitian", "Lingkungan") 

> cEffect <- c("Kecacatan Produksi") 

> library(qcc) 

  __ _  ___ ___  

 / _  |/ __/ __|  Quality Control Charts and  

| (_| | (_| (__   Statistical Process Control 

 \__  |\___\___| 

    |_|           version 2.7 

Type 'citation("qcc")' for citing this R package in publications. 

Warning message: 

package ‘qcc’ was built under R version 3.4.4  

> cause.and.effect( 

+   cause = list(Manusia = cManusia, 

+                Materials = cMaterials, 

+                Machines = cMachines, 

+                methods = cMethods, 

+                Ketelitian = cKetelitian, 

+                Lingkungan = cLingkungan), 

+   effect = cEffect) 

 

#Peta Kendali_P 

Pcacat <- c(12, 8, 5, 9, 11, 16, 10, 3, 16, 9, 

            9, 13, 12, 7, 9, 4, 5, 4, 10, 13, 

            6, 5, 9, 12, 14, 7, 8, 9, 8, 10, 14) 



Controlchart <- qcc(data = Pcacat, 

sizes = 31, 

                    type = "p") 

 

 #Stratification 

plot(data_process$`Jumlah Produksi` ~ data_process$`Jumlah Misdruk`, 

     col = "gray40", 

     pch = 20, 

     main = "Jumlah Produksi vs Jumlah Misdruk", 

     xlab = "Jumlah misdruk (Cacat)", 

     Ylab = expression("Jumlah Produksi (Unit))")) 

 

 

 

#Pareto Chart 

barplot(height = Data_Jenis_Cacattttt$`Total Produksi`, 

        names.arg = Data_Jenis_Cacattttt$`Jenis Cacat`) 

data_Pareto <- Data_Jenis_Cacattttt [order( 

  decreasing = TRUE), ] 

par(mar = c(8, 4, 4,2) + 0,1)  

barplot (height = Data_Jenis_Cacattttt$`Total Produksi`, 

        names.arg = Data_Jenis_Cacattttt$`Jenis Cacat`, 

        las = 2, 

        main = "Pareto Chart For Jenis cacat") 

 

  



#Statistika Deskriptif 

>Data_Analisis_Deskriptif_R_Studio_II 

# A tibble: 32 x 3 

   Subgroup `Sample,n` `complain, np` 

<dbl><dbl><dbl> 
 1        1        112             12 

 2        2         90              8 

 3        3         98              5 

 4        4        103              9 

 5        5        100             11 

 6        6         92             16 

 7        7         87             10 

 8        8         96              3 

 9        9        120             16 

10       10        102              9 

# ... with 22 more rows 

>summary(sample()) 

Error in sample() : argument "x" is missing, with no default 

>summary(Data_Analisis_Deskriptif_R_Studio_II) 

    Subgroup       Sample,n       complain, np    

 Min.   : 1.0   Min.   :  86.0   Min.   :  3.00   

 1st Qu.: 8.5   1st Qu.:  93.0   1st Qu.:  7.00   

 Median :16.0   Median : 102.0   Median :  9.00   

 Mean   :16.0   Mean   : 197.2   Mean   : 17.94   

 3rd Qu.:23.5   3rd Qu.: 112.0   3rd Qu.: 12.00   

 Max.   :31.0   Max.   :3155.0   Max.   :287.00   

 NA's   :1    

 

#Histogram 

Produk Cacat =c(12, 8, 5, 9, 11, 16, 10, 3, 16, 9, 9, 13, 12, 7, 9, 4, 5, 4, 10, 13, 6, 5, 9, 12, 14, 7) 

x 

> Cacat Mati Total=c(2, 0, 0, 3, 2, 1, 0, 1, 2, 2, 1, 3, 2, 1, 1, 1, 1, 1, 1, 20, 1, 1, 1, 2, 3, 1, 0, 2, 1, 2) 

Error: unexpected symbol in "Cacat Mati" 

> CacatMatiTotal=c(2, 0, 0, 3, 2, 1, 0, 1, 2, 2, 1, 3, 2, 1, 1, 1, 1, 1, 1, 20, 1, 1, 1, 2, 3, 1, 0, 2, 1, 2) 

> CacatMatiTotal 

[1]  2  0  0  3  2  1  0  1  2  2  1  3  2  1  1  1  1  1  1 20  1  1  1  2  3  1  0  2  1  2 

> summary(CacatMatiTotal) 

Min. 1st Qu.  Median    Mean 3rd Qu.    Max.  

0.000   1.000   1.000   1.967   2.000  20.000  

> hist(CacatMatiTotal) 

> Volume Rusak=c(3, 4, 2, 0, 2, 3, 3, 0, 5, 0, 1, 1, 4, 0, 2, 2,  0, 0, 0, 3, 2, 0, 2, 3, 4, 2, 0, 4, 3, 0) 



Error: unexpected symbol in "Volume Rusak" 

> 

> 

> VolumeRusak=c(3, 4, 2, 0, 2, 3, 3, 0, 5, 0, 1, 1, 4, 0, 2, 2,  0, 0, 0, 3, 2, 0, 2, 3, 4, 2, 0, 4, 3, 0) 

> VolumeRusak 

[1] 3 4 2 0 2 3 3 0 5 0 1 1 4 0 2 2 0 0 0 3 2 0 2 3 4 2 0 4 3 0 

> hist(VolumeRusak) 

> TidakMengeluarkanSuara=c(2, 1, 3, 2, 4, 6, 1, 1, 3, 3, 2, 3, 4, 3, 1, 0, 0, 2, 4, 3, 2, 3, 4, 1, 3, 1, 5, 1, 1, 

3) 

> TidakMengeluarkanSuara 

[1] 2 1 3 2 4 6 1 1 3 3 2 3 4 3 1 0 0 2 4 3 2 3 4 1 3 1 5 1 1 3 

> hist(TidakMengeluarkanSuara) 

> SuaraTidakSeimbang=c(1, 3, 1, 3, 1, 3, 2, 0, 1, 2, 3, 2, 1, 2, 3, 1, 3, 0, 3, 2, 0, 1, 1, 2, 3, 0, 2, 1, 1, 3) 

> SuaraTidakSeimbang 

[1] 1 3 1 3 1 3 2 0 1 2 3 2 1 2 3 1 3 0 3 2 0 1 1 2 3 0 2 1 1 3 

> hist(SuaraTidakSeimbang) 

> KerusakanBoXSpeaker=c(3, 0, 1, 2, 3, 4, 1, 5, 2, 2, 4, 1, 1, 2, 0, 1, 1, 1, 1, 3, 1, 0, 1, 4, 1, 3, 1, 1, 2, 2) 

> KerusakanBoXSpeaker 

[1] 3 0 1 2 3 4 1 5 2 2 4 1 1 2 0 1 1 1 1 3 1 0 1 4 1 3 1 1 2 2 

> hist(KerusakanBoXSpeaker) 

 

 

# X bar 

library(qcc) 

  



3. Contoh Speaker Aktif 

Gambar 4 1 Contoh Speaker Aktif  Tipe Subwoofer 2 Way 

Tampak Depan 

 
 

Tampak Belakang  

 

 

 

 



 

Desain Keseluruhan Speaker Aktif Subwoofer Two Way 
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