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Tanggal Test H
Tekanan Tegangan
No Kode Berat Hancur Hancur Keterangan
kg ton kg/cm?
(P)
1) (2 3) (4) (5) (6)
3 Hari /K- 225 Tipe : Segi Empat
1 (KODEA) 2.89 56.64 272.28
3 Hari /K-225 ,
74 (KODEA) 2.90 58.49 281.19 Ukuran :
g | 70t LKe 23S 2.87 52.92 254.42 Patiang ® : 2100am
{N00ER) Lebar o 1050
g | @ iX=eh 2.86 51.29 24657 ) bt
. (KODEA) s Tebal : 6.00 cm
14 hari /K- 225 .
5 (KODEA) 2.88 54.18 260.46 Luas : 22050 cm?
14 hari /K- 225 g
6 (KODEA) 2.86 48.41 232.74 Factor Chamfered (c) H 1.06
7 [Ko /K-225 2.85 44.85 215.60 Rata-rata : 245.38 kg/cm?
8 . [Konvensional /K - 225 2.83 41.56 199.80
P
Tegangan Hancur : Xc
pxl
Catatan:

1. Pengujian sesuai dengan SII 0819 - 83. (Hanya Uji Kuat Tekan)

2. Faktor Chamfered diambil dari “Spec Precast Concrete Paving Blocks,
Cement and Concrete Assodiation County Surveyors Sodety Interpave 1980".

3. Benda uji yang diterima, berbentuk Chamfered.

4. Hasil uji tersebut diatas berdasarkan contoh yang diterima.
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SERTIFIKAT KALIBRASI
CALIBRATION CERTIFICATE
Nomor :  3-09-19-0747
Number
ALAT
Equipment
1.Nama : Mesin Uji Universal 2.Kapasitas. : 200000 Kgf
Name Capacity
3.Tipe/Model : RAT-200 4.Nomor Serj 3 20380°
Type/Model Sertal Number
S5.Merek/Buatan : TORSEE / JAPAN 6.Ukuran Dalam 3 -
Manyfacture Internal Dimension
7.Pengontrol Suhy - 8.Lain-lain -
Temperature Control Other
PEMILIK
Owner & “‘,;m -
1.Nama : FAKULTAS TEKNIK SIPIL DAN KEBUMIAN - INSTITUT TEKNOLOGI
el SEPULUH NOPEMBER
2.Alamat . JI. Teknik Kimia, Kampus ITS Sukolilo - Surabaya
Address
STANDAR
Standard
*
1.Nama : Poving Ring No. 1604
Name Calibrating Box No. 2850 No.2824
2.Ketelusuran : Hasil kalibrasi yang dilaporkan tertelusur ke satuan pengukuran S| melalui PUSLIT KIM LIPI Serpong
Traceability
TANGGAL DITERIMA :* 13 Agustus 2019 TANGGAL KALIBRAST: 15 Agustus 2019
Date of acceptance Date of Calibration
Suhu Udara : 2955 * 4.0°C
Environment condition of Calibration Temperature:
Kelembaban : $7.0 * 4.0%RH
Humidity :

Location of Calibration

Calibration method

: Laboratorium beton dan Bahan Bangunan ITS, Surabaya.

: PC-309-07

ACUAN : BS.EN ISO :7500:1:2015: Metallic Materials, Verification of Static Uniaxial Testing Machine
Refference Part 1: Tension/Comp Testing Machi
(Terlampir)
Result of Calibration and of C (Anached)
DITERBITKAN TANGGAL : 10 September 2019
Keterangan : 1.Dilarang memproduksi sertiffkat inf tanpa tzin tertulis dari B4T kecualf
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LAMPIRAN SERTIFIKAT KALIBRASI

Attachment of Calibration Certificate

Nomor: 3-09-19-0747

Number
1. HASIL KALIBRASI
Calibration of Result
Posisi : K
Position Compresion
Resolusi Relatit T 020 %
Relative of Resolution o o~
Kesalahan nol; relatif : 00 %
Relative Error of zero
Julat Ukur | Penunjukan | Penunjukan Kesalahan Relatif Ketidakpastian
Range Mesin Standard Relative of Emor Pengukuran
< Indicated Indicated by | Ketelitian |Mampu ulang| Uncertainty
by Machine Standard Accyracy Repeatabilty )
(Kgf) | (Kgf) | (Kgh) | (%) | (%) (%)
20000 19892 0.54 0.23
40000 40056 -0.14 0.18
0-200000( 60000 60340 -0.56 0.21 + 0.26
80000 80337 -0.42 0.16 (Of full Scale)
100000 100034 -0.03 0.18
120000 119321 0.57 0.15
160000 158654 0.85 0.11
180000 178322 0.94 0.10

*) Ketidakpastian yang dilaporkan adalah ketidakpastian bentangan pada tingkat kepercayaan

95 % dengan faktor cakupan k=2
The reported rtainty is expanded rtaynty at idl level 95% and koverage factor = 2

Halaman 2 dari §

Keterangan : 1. Dilarangmemproduksisertifik (i
2. Hasilkalibr idakuntukdiumumk

T A uine
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LAMPIRAN SERTIFIKAT KALIBRASI
Attachment of Calibration Certificate
Nomor :  3-09-19-0747
Number
1. HASIL KALIBRASI
Calibration of Result
Posisi: Tekan
Position Compresion
Resolusi Relatif :0.10,.%
Relative of Resolution e
Kesalahan nol; relatif : 00 %
Relative Error of zero
Julat Ukur | Penunjukan | Penunjukan Kesalahan Relatif Ketidakpastian
Range Mesin Standard Relative of Error Pengukuran
" Indicated Indicated by | Ketelitian Mampu ulang| Uncertainty
by Machi Sardord Avoyrac peatabilt 4
(Kgf) | (Kgh) | (Kgh) | (%) | (%) | (%)
10000 9955 0.45 0.17
20000 20094 -0.47 0.17
0 - 100000| 40000 40363 -0.90 0.13 +0.27
50000 50184 -0.37 0.11 (Of full Scale)
60000 60256 -0.42 0.156
| 80000 79764 0.30 0.16 .
4 90000 89731 0.30 0.10

*) Ketidakpastian yang dilaporkan adalah ketidakpastian bentangan pada tingkat kepercayaan

95 % dengan faktor cakupan k=2
The reported uncertainty is expanded uncertaynty at convidence level 95% and kovsrago factor = 2

gp\\NDU S T;‘-

SR

Halaman 3 dari 5

Keterangan - 1. Dl produksisertifikatinitarg
2Ha.till:ahL initidak kdi kandanh

T 01 ning
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LAMPIRAN SERTIFIKAT KALIBRASI
Attachment of Calibration Certificate

Nomor: 3-09-19-0747

Number

1. HASIL KALIBRASI

Calibration of Result
Posisi . _Tekan
Position Compresion
[Resolusi Relatif 0.10 %
Relative of Resolution L7 ‘ﬁ -
Kesalahan nol; relatif 00 %
Relative Eror of zero
Julat Ukur | Penunjukan | Penunjukan Kesalahan Relatif Ketidakpastian
Range Mesin Standard Relative of Emor Pengukuran
" Indicated Indicated by | Ketelitian {Mampu ulang| Uncertainty
by Machi Standard Accyracy Repeatabilt Y
(Kgf) (Kgf) (Kgf) (%) (%) (%)
5000 4975 0.50 0.16
10000 10067 -0.66 0.12
0 - 50000 15000 15091 -0.60 0.13 +0.27
20000 20182 -0.90 0.14 (Of full Scale)
25000 25183 -0.72 0.16
30000 30038 -0.13 0.13
35000 34921 0.23 0.06
40000 39855 0.36 0.15
45000 44795 0.46 0.18

*) Ketidakpastian yang dilaporkan adalah ketidakpastian bentangan pada tingkat kepercayaan
95 % dengan faktor cakupan k=2 \0US

The reported uncertainty is expanded uncerta;

95% and koverage factor = 2

Halaman 4 dari 5

Keterangan : 1. Dil

2. Hasilkalibrasiinitidakuntukdiumumkandank

© A Line
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LAMPIRAN SERTIFIKAT KALIBRASI
Attachment of Calibration Certificate

Nomor: 3-09-19-0747
Number

1. HASIL KALIBRASI

Calibration of Result
'i Posisi: Tekan
! Position Compresion
i [Resolust Relatit T 010 %
f Relative of Resolution
Kesalahan nol; relatif : 00 %
Relative Error of zero
Julat Ukur | Penunjukan | Penunjukan Kesalahan Relatif Ketidakpastian
S Range Mesin Stanﬁ Relative. of Error Pengukuran
Indicated Indica Kételitian Mampu ulang| Uncertainty
by Machine Sta - Accyracy Repeatabilty )
(Kgf) | (Kgf) | "(Kgf) T £%) (%) (%)
2000 1990 0.52 0.20
4000 3971 0.74 0.156
6000 5957 0.73 0.13
0 - 20000 8000 8030 -0.37 0.15 +0.25
10000 10024 -0.24 0.16  [Of full Scale
12000 12022 -0.19 0.17
14000 13942 0.41 0.14
16000 15924 0.48 0.13
18000 17924 0.43 0.16
19000 18883 0.62 0.17

Halaman 5 dari 5§

' K 12 : 1. Dil P . >
% 2. Hasilkalibrasiinitidak kdi kondovck Locdt kalat yang b

T A% Line



