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“ Kesuksesan di mulai dari diri sendiri”

“ Orang yang paling baik di mata Allah adalah orang yang
memiliki manfaat untuk sekitarnya”

“ La Tahzan Inallaha maana”

“Disetiap kesulitan disitu ada kemudahan”
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Puji Syukur atas kehadirat Allah SWT, Karena atas ridhoNYA proposal
dengan judul “PENERAPAN LINE BALANCING PADA ALUR PROSES
PRODUKSI PIPA BAJA (STUDI KASUS PERUSAHAAN PIPA BAJA
SURABAYA)” ini berhasil diselesaikan. Dengan adanya proposal ini diharapkan
dapat mempermudah dan menjembatani mahasiswa untuk menyelesaikan Tugas
Akhir.
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