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BAB V 

SIMPULAN DAN SARAN 

A. SIMPULAN  

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan yaitu perbedaan hasil jadi smock 

jepang andam anyam pada tas menggunakan kain satin dapat disimpulkan 

sebagai berikut : 

1. Berdasarkan aspek bentuk dan volume hasil jadi smock jepang andam 

anyam pada tas menggunakan bahan kain satin pada bahan satin roberto 

bentuk lebih setabil dan terlihat menggembung sedangkan pada bahan 

satin velvet bentuknya setabil tetapi tidak begitu mengembung dan pada 

bahan duchesse bentuknya tidak setabil dan tidak menggembung atau 

gepeng jadidapat disimpulkan bahwa jenis kain satin mempengaruhi 

hasiljadi tas dengan hiasan smock. 

2. Terdapat pengaruh kain terhadap hasil jadi tas dengan smock jepang 

andam anyam. Jika kain semakin kaku maka hasil jadi smock terlihat 

gepeng dan tidak menggembung, dan sebaliknya jika kain tidak kaku maka 

hasil jadi smock akan terlihat setabil dan menggembung dengan sempurna. 
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B. SARAN  

Berdasarkan hasil observasi eksperimen dan analisis data tentang 

perbedaan hasil jadi smock jepang andam anyam peda tas menggunakan kain 

satin, maka untuk menghasilkan bentuk smock yang sempurna disarankan 

menggunakan kain satin velvet dan kain satin Roberto. Karena kain satin velvet 

memiliki tekstur kain yang tidak begitu tebal dan kaku termasuk dalam kain 

yang mudah diatur. Begitupun pada kain satin Roberto memiliki tekstur kain 

yang udah diatur dan tidak tebal sehingga jika digunakan untuk smock 

mengghasilkan bentuk yang baik dan sempurna. 
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LAMPIRAN – LAMPIRAN  

 

 

Lampiran 1 



 

 

INSTRUMENT PENELITIAN 

I. IDENTITAS 

Nama   : 

Profesi   :  

NIP/NIM  : 

Tgl pengisian  : 

II. PENGANTAR  

Dengan hormat, 

Dalam rangka pengambilan data penelitian dengan judul skripsi 

“Perbedaan Hasil Jadi Smock Jepang Andam Anyam Pada Tas 

Menggunakan Kain Satin” maka mengharap kesediaan ibu/ saudara untuk 

meluangkan waktu mengisi lembar observasi guna memperoleh data. 

Mohon semua diisi sesuai petunjuk. Atas perghatiannya dan kesedian 

ibu/saudara, saya ucapkan terima kasih. 

III. PETUNJUK 

1. Mohon dibaca dan dipahami dengan teliti sebelum menjawab pertanyaan 

2. Berilah tanda centang (√) pada kolom ya atau tidak dan keterangan 

sesuai kriteria penelitian dibawah ini: 

a. Sangat baik   :skor 4 = apabila memenuhi 4 kriteria 

b. Baik  : skor 3 = apabila memenuhi 3 kriteria 

c. Cukup  : skor 2 = apabila memenuhi 2 kriteria 

d. Kurang  : skor 1 = apabila memenuhi 1 kriteria 
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LEMBAR INSTRUMEN 

 
 

Indikator penilaian Kain satin 

duchesse 

Kain satin 

velvet 

Kain satin 

roberto 

Hasil jadi smock  Ya td

k 

ket ya td

k 

ket ya td

k 

ke

t a) Bentuk 

1. Hasil jadi smock membentuk 

seperti anyaman 

         

2. Bentuk persegi panjang pada 

smock yang satu dengan yang 

lain sama panjang 

      

3. Hasi jadi smock membentuk 

garis diagonal yang sejajar 

      

4. Kerutan pada hasil jadi smock 

terlihat stabil 

      

b) Volume          

1. hasil jadi smock 

menggelembung sesuai 

dengan desain 

         

2. terdapat rongga yang sama 

disetiap baris smock 

      

3. terdapat gelembung yang 

sama antar anyaman 

      

4. hasil jadi tas dengan hiasan 

smock terlihat 

menggembung 

      

 

 



 

Data hasil observasi penelitian  

 “Perbedaan hasil jadi smock jepang andam anyam pada tas menggunakan kain 

satin” 

1. Hasil respoden terhadap bentuk smock jepang andam anyam pada hasil jadi 

tas  

  

No.  Kain satin duchesse  Kain satin velvet  Kain satin roberto  

1.  2 4 4 

2.  2 4 4 

3.  2 3 4 

4.  2 3 4 

5.  3 4 4 

6.  3 3 4 

7.  2 4 4 

8.  3 3 4 

9.  4 4 4 

10.  3 4 4 

11.  2 4 4 

12.  2 4 2 

13.  3 2 4 

14.  4 4 4 

15.  3 3 3 

16.  2 2 4 

17.  2 3 4 

18.  3 4 4 

19.  3 4 4 

20.  3 4 4 

Lampiran  3 



Data hasil observasi penelitian  

“Perbedaan hasil jadi smock jepang andam anyam pada tas menggunakan kain 

satin” 

2. Hasil respoden terhadap volume smock jepang andam anyam pada hasil 

jadi tas  

  

 

No.  Kain satin duchesse  Kain satin velvet  Kain satin roberto  

1.  1 4 4 

2.  3 4 4 

3.  2 4 4 

4.  2 4 4 

5.  1 4 4 

6.  1 4 4 

7.  3 4 4 

8.  1 4 4 

9.  4 4 4 

10.  4 4 4 

11.  3 4 4 

12.  1 2 4 

13.  3 4 3 

14.  4 4 4 

15.  1 2 3 

16.  1 3 4 

17.  1 3 4 

18.  1 4 4 

19.  2 4 4 

20.  2 4 4 
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Volume  

Case Processing Summary 

 

kain satin 

Cases 

Valid Missing 

N Percent N Percent 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam pada 

hasil jadi tas 

Kain satin duchesse 20 100.0% 0 0.0% 

Kain satin velvet 20 100.0% 0 0.0% 

Kain satin roberto 20 100.0% 0 0.0% 

 

Case Processing Summary 

 

kain satin 

Cases 

Total 

N Percent 

terhadap bentuk smock jepang andam 

anyam pada hasil jadi tas 

Kain satin duchesse 20 100.0% 

Kain satin velvet 20 100.0% 

Kain satin roberto 20 100.0% 

 

 

Descriptives 

 kain satin Statistic Std. Error 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam 

pada hasil jadi tas 

Kain satin duchesse Mean 2.6500 .15000 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 2.3360  

Upper Bound 2.9640  

5% Trimmed Mean 2.6111  

Median 3.0000  

Variance .450  

Std. Deviation .67082  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  

Range 2.00  

Interquartile Range 1.00  

Skewness .549 .512 

Kurtosis -.548 .992 

Kain satin velvet Mean 3.5000 .15390 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 3.1779  

Upper Bound 3.8221  

5% Trimmed Mean 3.5556  

Median 4.0000  

Variance .474  



Std. Deviation .68825  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  

Range 2.00  

Interquartile Range 1.00  

Skewness -1.076 .512 

Kurtosis .083 .992 

Kain satin roberto Mean 3.8500 .10942 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 3.6210  

Upper Bound 4.0790  

5% Trimmed Mean 3.9444  

Median 4.0000  

Variance .239  

Std. Deviation .48936  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  

Range 2.00  

Interquartile Range .00  

Skewness -3.436 .512 

Kurtosis 11.885 .992 

 

 

Tests of Normality 

 

kain satin 

Kolmogorov-Smirnov
a
 

Shapiro-

Wilk 

Statistic df Sig. Statistic 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam pada 

hasil jadi tas 

Kain satin duchesse .284 20 .000 .773 

Kain satin velvet .366 20 .000 .711 

Kain satin roberto .520 20 .000 .354 

 
 

a. Lilliefors Significance Correction 

 

 

 

 

 

 

Oneway 



 

Test of Homogeneity of Variances 

 Levene Statistic df1 df2 

terhadap volume smock 

jepang andam anyam pada 

hasil jadi tas 

Based on Mean 16.159 2 57 

Based on Median 13.283 2 57 

Based on Median and with 

adjusted df 

13.283 2 45.956 

Based on trimmed mean 14.676 2 57 

 

Test of Homogeneity of Variances 

 Sig. 

terhadap volume smock jepang andam 

anyam pada hasil jadi tas 

Based on Mean .060 

Based on Median .070 

Based on Median and with adjusted df .080 

Based on trimmed mean .060 

 

 

ANOVA 

terhadap volume smock jepang andam anyam pada hasil jadi tas   

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 

Between Groups 41.233 2 20.617 33.624 .000 

Within Groups 34.950 57 .613   

Total 76.183 59    

 



Bentuk  

Descriptives 

 kain satin Statistic Std. Error 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam 

pada hasil jadi tas 

Kain satin duchesse Mean 2.6500 .15000 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 2.3360  

Upper Bound 2.9640  

5% Trimmed Mean 2.6111  

Median 3.0000  

Variance .450  

Std. Deviation .67082  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  

Range 2.00  

Interquartile Range 1.00  

Skewness .549 .512 

Kurtosis -.548 .992 

Kain satin velvet Mean 3.5000 .15390 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 3.1779  

Upper Bound 3.8221  

5% Trimmed Mean 3.5556  

Median 4.0000  

Variance .474  

Std. Deviation .68825  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  

Range 2.00  

Interquartile Range 1.00  

Skewness -1.076 .512 

Kurtosis .083 .992 

Kain satin roberto Mean 3.8500 .10942 

95% Confidence Interval 

for Mean 

Lower Bound 3.6210  

Upper Bound 4.0790  

5% Trimmed Mean 3.9444  

Median 4.0000  

Variance .239  

Std. Deviation .48936  

Minimum 2.00  

Maximum 4.00  



Range 2.00  

Interquartile Range .00  

Skewness -3.436 .512 

Kurtosis 11.885 .992 

 

 

Tests of Normality 

 

kain satin 

Kolmogorov-Smirnov
a
 

Shapiro-

Wilk 

Statistic df Sig. Statistic 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam pada 

hasil jadi tas 

Kain satin duchesse .284 20 .000 .773 

Kain satin velvet .366 20 .000 .711 

Kain satin roberto .520 20 .000 .354 

 
 

a. Lilliefors Significance Correction 

 

 
ONEWAY 

 

Test of Homogeneity of Variances 

 Levene Statistic df1 df2 

terhadap bentuk smock 

jepang andam anyam pada 

hasil jadi tas 

Based on Mean 6.000 2 57 

Based on Median 2.927 2 57 

Based on Median and with 

adjusted df 

2.927 2 51.525 

Based on trimmed mean 7.636 2 57 

 

Test of Homogeneity of Variances 

 Sig. 

terhadap bentuk smock jepang andam 

anyam pada hasil jadi tas 

Based on Mean .064 

Based on Median .062 

Based on Median and with adjusted df .063 

Based on trimmed mean .061 

 
 
 
 
 
 

 



ANOVA 

terhadap bentuk smock jepang andam anyam pada hasil jadi tas   

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 

Between Groups 15.233 2 7.617 19.645 .000 

Within Groups 22.100 57 .388   

Total 37.333 59    

 
Post Hoc Tests 

 

Multiple Comparisons 

Dependent Variable:   terhadap bentuk smock jepang andam anyam pada hasil jadi tas   

 
(I) kain satin (J) kain satin 

Mean Difference 

(I-J) Std. Error Sig. 

Scheffe Kain satin duchesse Kain satin velvet -.85000
*
 .19691 .000 

Kain satin roberto -1.20000
*
 .19691 .000 

Kain satin velvet Kain satin duchesse .85000
*
 .19691 .000 

Kain satin roberto -.35000 .19691 .215 

Kain satin roberto Kain satin duchesse 1.20000
*
 .19691 .000 

Kain satin velvet .35000 .19691 .215 

LSD Kain satin duchesse Kain satin velvet -.85000
*
 .19691 .000 

Kain satin roberto -1.20000
*
 .19691 .000 

Kain satin velvet Kain satin duchesse .85000
*
 .19691 .000 

Kain satin roberto -.35000 .19691 .081 

Kain satin roberto Kain satin duchesse 1.20000
*
 .19691 .000 

Kain satin velvet .35000 .19691 .081 

 

Multiple Comparisons 

Dependent Variable:   terhadap bentuk smock jepang andam anyam pada hasil jadi tas   

 
(I) kain satin (J) kain satin 

95% Confidence Interval 

Lower Bound Upper Bound 

Scheffe Kain satin duchesse Kain satin velvet -1.3449 -.3551 

Kain satin roberto -1.6949 -.7051 

Kain satin velvet Kain satin duchesse .3551 1.3449 

Kain satin roberto -.8449 .1449 

Kain satin roberto Kain satin duchesse .7051 1.6949 

Kain satin velvet -.1449 .8449 

LSD Kain satin duchesse Kain satin velvet -1.2443 -.4557 

Kain satin roberto -1.5943 -.8057 

Kain satin velvet Kain satin duchesse .4557 1.2443 

Kain satin roberto -.7443 .0443 



Kain satin roberto Kain satin duchesse .8057 1.5943 

Kain satin velvet -.0443 .7443 

 

*. The mean difference is significant at the 0.05 level. 

 

 

 
Homogeneous Subsets 
 

 

 

terhadap bentuk smock jepang andam anyam pada hasil 

jadi tas 

 
kain satin N 

Subset for alpha = 0.05 

1 2 

Scheffe
a
 Kain satin duchesse 20 2.6500  

Kain satin velvet 20  3.5000 

Kain satin roberto 20  3.8500 

Sig.  1.000 .215 

 

Means for groups in homogeneous subsets are displayed. 

a. Uses Harmonic Mean Sample Size = 20.000. 

 
  



 

DOKUMENTASI PENGAMBILAN DATA  
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HASIL JADI TAS SMOCK JEPANG ANDAM ANYAM 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

kain satin duchesse 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

kain satin velvet  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kain satin Roberto 
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