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3. Proses Desain dengan Aplikasi Solidworks 2016
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4. Uji Normalitas Data Antropometri dengan Aplikasi SPSS

Tests of Normality

Kolmogorov-Smirnov?

Statistic df Sig. Statistic

Shapiro-Wilk
df Sig.

PRS
PRTD
TSD
PLB
PT

953
882
926
935
933

147 12 200
188 12 2007
155 12 200
155 12 200
172 12 2007

Ll

]

12 684
12 092
12 340
12 435

12 409

* This is a lower bound of the true significance.

a. Lilliefors Significance Correction
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5. Proses Produksi Prototype Mesin Penghitung Kerupuk
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6. Gambar Desain Mesin Penghitung Kerupuk

LA z/l ANANEIN SHNLHSNIA HISTW VIVEVENS
=] BN il YHYNE KOV HSd SYLSEIAIND
I 1S owouny - inbysed | 1ZoEer0=2)  mBBung H..‘.....‘._,
LW LS CUSUY GRS ww ; umnjos -
unBuniE§Ey BIDAS sy Supuny Wy ; Joquantig OL:l:  OEmS fr..\____

god ¢

O =0y

(1342w 9] olug 7

LUNIUNLUINID NS

wo g Jogs) "'wo gg Buoluog

uDBUD] uD|DyuDg

g

£

9

WILL £ D3] JlIUy sgoysnipy| §

|52y joquwo] ‘podAsy ‘a0 puDd | JSjoyuo) |Bund| ¥
sod 7 mauos 1aEnipy| §

WL () [Dg3) saajuials 1ojd Aodll 7

OFX0F Mooy 1599 DyBuDy| |
.._n_m.._uh_.m.__wuu. Hod DUWDN ON

70



Gambar Dimensi Mesin Penghitung Kerupuk
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8. Kuesioner Analisis Kebutuhan Konsumen
Desain Mesin Penghitung Kerupuk

Responden yang terhormat, perkenalkan nama saya Muchamad Andre Nur Syarif Putra.
Saya merupakan mahasiswa semester akhir dari program studi Teknik Industri Universitas
PGRI Adi Buana Surabaya. Dengan ini saya memohon kepada Bapak/Ibu/Saudara/i berkenan
untuk mengisi kuesioner guna memperoleh data terkait penyelesain penelitian tugas akhir saya
yang berjudul “Desain Mesin Penghitung Kerupuk Menggunakan Metode Quality
Function Deployment (QFD) dengan Pendekatan Antropometri”. Atas ketersediannya

dalam mengisi kuesioner saya ucapkan terima kasih.

Nama
Jenis Kelamin : Laki-laki / Perempuan

Umur

. Kuesioner Analisi Kebutuhan

Pilih jawaban dengan memberi tandan silang (X) pada pilihan yang tersedia.
1. Apakah anda pernah melakukan aktivitas menghitung kerupuk ?
a. Tidak pernah b. Jarang c. Sering d. Sangat sering

2. Berapa lama anda menjalani aktivitas menghitung kerupuk dalam satu hari ?

a. < ljam b.1-2Jam c.2-3Jam d. >3 Jam

3. Berapa banyak kerupuk yang anda hitung dalam satu hari ?
a. <1000 b. 1000 — 5000 c. 5000 — 10.000 d. = 10.000

4. Berapa jenis kerupuk yang anda hitung dalam satu hari ?
a. 1 jenis b. 2 jenis c. 3 jenis d. > 3 jenis
5. Kesulitan apa yang sering anda alami saat menghitung kerupuk ?
a. Proes menghitung kerupuk terhenti ditengah jalan
b. Lupa dengan perolehan kerupuk yang sudah dihitung
¢. Penghitungan dalam waktu tertentu menyebabkan sakit pada bagian tubuh tertentu.

6. Inovasi seperti apa yang anda inginkan untuk mesin penghitung kerupuk ?
a. Mesin mudah dioperasikan dan akurat
b. Mesin nyaman digunakan
¢. Mesin mudah dipindahkan
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9. Kuesioner Identifikasi Tingkat Kepentingan dan Karakteristik Alat

B. Kuesioner Identifikasi Tingkat Kepentingan
Berilah tanda silang (X) atau centang (V) pada tabel dibawah ini untuk memberikan penilaian
dari masing- masing atribut untuk mengetahi tingkat kepentingan setiap atribut.

Keterangan :

1. Sangat tidak setuju 2. Tidak setuju
3. Setuju 4. Sangat setuju
No Atribut 1 2 3 4

1. | Mesin yang mudah dioperasikan dan akurat dalam menghitung.

2. | Mesin yang sesuai dengan postur tubuh pekerja, sehingga

nyaman digunakan.

3. | Mesin mudah dipindahkan.

4. | Mesin yang dapat disesuaikan dengan ukuran kerupuk
(adjustable).

5. | Mesin memiliki daya tahan yang kuat.

6. | Harga mesin vang terjangkau.

C. Kuesioner Karakteristik Alat
1. Dalam posisi seperti apa mesin penghitung kerupuk dioperasikan ?
a. Berdiri b. Duduk dikursi  ¢. Jongkok d. Duduk lesehan

2. Material apa yang sebaiknya digunakan untuk mesin penghitung kerupuk ?

a. Kayn b. Besi c. Stainless d. Alumunium

3. Apakah perlu tambahan fungsi pengontrol (tombol) untuk mesin penghitung kerupuk ?
a. Sangat tidak perlu  b. Tidak perlu c. Perlu d. Sangat perlu

4. Berapa lama mesin penghitung kerupuk mampu beroperasi ?

a. <1 Jam b. 1-2 Jam c. 2-3 Jam d. =3 Jam

5. Berapa kisaran harga yang sesui dengan mesin penghitung kerupuk ?

a. <Rp 500.000 b. Rp 500.000 — Rp 1.000.000
c. Rp 1.000.000 —Rp 1.500.000 d. Rp 1.500.000 — Rp 2.000.000
Responden
Catatan :
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