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KATA PENGANTAR 

 
Puji syukur kami haturkan kehadirat Allah SWT dengan limpahan rahmat dan 

ridho-Nya, akhirnya kami dapat menyelesaikan Tugas Akhir ini yang berjudul 

“Analisis Pengurangan Kecacatan Produk Songkok dengan menggunakan 

metode Failure Mode And Effect Analysis (FMEA)) pada UD. Songkok Nizam. 

Gresik”,untuk memenuhi salah satu syarat memperoleh gelar Sarjana Teknik 

Program Studi Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas PGRI Adi Buana 

Surabaya. 
Ucapan terima kasih dan penghargaan kami sampaikan kepada pihak yang telah 

memberikan bantuan,bimbingan, arahan, saran, dukungan dan kemudahan sejak 

awal sampai akhir penyusunan Proposal ini kepada: 

1. Allah SWT. yang telah memberikan saya hidup yang senantiasa baik. 

2. Kedua orang tuasaya, Ayah Abu Naim dan Ibu Ni’mayuha, yang selalu 

mendoakan saya dan memberikan motivasi serta dukungan yang penuh 

kepada saya untuk menggapai cita-cita. 

3. Ibu Yunia Dwie Nurcahyanie,ST.,MT, selaku Dekan Fakultas Teknik 

Universitas PGRI Adi Buana Surabaya. 

4. Bapak M. Nushron Ali Mukhtar,ST.,MT, selaku Ketua Program Studi 

Teknik Industri,Fakultas Teknik. 

5. Ibu Ir. Titik Koesdijati., M.T., selaku Dosen Pembimbing yang telah 

meluangkan waktu serta memberikan bimbingan, pengarahan dan dukungan 

selama proses perkuliahan sampai penyelesaian Tugas Akhir ini. 

6. Seluruh Dosen beserta staff di Program Studi Teknik Industri, Fakultas 

Teknik yang telah membantu selama proses perkuliahan. 

7. Serta teman-teman seperjuangan Program Studi Teknik Industri angkatan 

2017, terima kasih atasdukungan, kerja sama dan bantuannya. 

Dalam penulisan Tugas Akhir ini kami menyadari bahwa masih banyak 
kekurangan. Untuk itu kam imengharapkan saran dan kritik yang membangun dari 
pembaca. Semoga Tugas Akhir ini dapat bermanfaat bagi siapa saja yang membaca. 

 
Surabaya, 14 Januari 2022 

         
                                                                                                        Penulis 
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