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“ Kesuksesan di mulai dari diri sendiri” 
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KATA PENGANTAR  

 
 Puji Syukur atas kehadirat Allah SWT, Karena atas ridhoNYA proposal 

dengan judul “PENERAPAN LINE BALANCING  PADA ALUR PROSES 

PRODUKSI PIPA BAJA (STUDI KASUS PERUSAHAAN PIPA BAJA 

SURABAYA)” ini berhasil diselesaikan. Dengan adanya proposal ini diharapkan 

dapat mempermudah dan menjembatani mahasiswa untuk menyelesaikan Tugas 

Akhir.  

Pada proses penulisan proposal ini tidak luput dari kekurangan, namun 

dengan adanya perbaikan-perbaikan dari Dosen Pembimbing yang telah 

meluangkan waktu dan memberikan pengarahan sehingga Proposal ini dapat 

diselesaikan dengan dengan baik. 

 Pada proposal ini terdiri dari latar belakang permasalahan, tinjauan pustaka, 

dan metode penelitian, sehingga dengan adanya proposal ini diharapkan dapat 

menjadi arahan bagi mahasiswa dalam penyusunan Tugas Akhir. 

 Penulis menyadari bahwa dalam pembuatan Proposal masih jauh dari kata 

sempurna, oleh karena itu diharapkan adanya saran dan kritik yang membangun 

agar dapat dijadikan koreksi dalam penyusunan laporan di kemudian hari. Semoga 

proposal ini dapat memberikan manfaat bagi penulis dan pembaca lain. sekian dan 

terima kasih 

 

                                                                             Surabaya, 05 juni 2020 

Penulis 

 

 

 

Muhammad Yunus Taukhid 
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