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CARA PENGOPERASIAN : PROTOTYPE SISTEM PENYIMPANAN DAN PENGAMEILAN BARANG
DI GUDANG BERBASIS PROGRAMMABLE LOGIC CONTROLLER (PLC)

1. Nyalakan power
2, Buka HMI PC dan koneksikan secara online dengan PLC di control box
3. Klik tombol X RVS dan ¥ DW sampai batas yang ditentukan

Gb.1 Tampilan HMI PC Gb.2 Tampilan Lokasi Di HMI PC
4, Klik tombol RST dan pastikan X Pos : 1dan ¥ Pos: 1
5. Klik tombol BEGIN dan pastikan berhenti pada X1 dan ¥1 (Ulangi langkan no.3 jika tidak berhasil).

PROSES PENYIMPAMAN AUTO

6. Klik tombol MANUAL untuk merubah menjadi AUTO Mode,

7. Letakkan Box pada lokasi input (Secara otomatis akan dilakukan penyimpanan barang setelah sensor terdeteksi 3
detik). Ulangi meletakkan box sampai 4 kali,

PROSES PENGAMBILAN

8. Klik tombol AUTO supaya kembali menjadi MANLUAL

9, Klik Tombol STORE untuk merubah menjadi RETRIEVE,

10. Pilih salah satw lokasi L1, L2, L3, L4 untuk mengambil secara bergantian.

MNote :

- Dibutuhkan pelatihan cara pengoperasian untuk mengetahui sistem dan cara kerja leblh detail,
- Klik tombol EMG, tutup aplikasi HMI PC dan cabut kabel power, jika terjadi kesalahan sistem.

ey ¥z i1

YUP

¥ DW

XFWD KRVS

Gb.3 Tampilan bagian alat
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1. a. Penyelesaian Revisi paling lambat 2 minggu dari pelaksanaan Ujian Tugas
Akhir.
b. Pengetikan, penjilidan, penandatangani Tugas Akhir dan mengumpulkan Tugas
Akhir paling lambat 2 minggu dari revisi.
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menyelesatkan revisi dan tanda tangan, maka Ujian dinyatakan Gugur.
3. a. Fotocopy Form Revisi diserabkan ke Program Studi,
b. Tugas Akhir yang sudah direvisi diserahkan ke Fakultas 3 (Tiga) eksemplar untuk

dijilid.
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